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- pruzna alternative!

Kdyz se expanzni objem plynovych pruzin presune do upinaci desky

Spolehliva. Jista. Univerzalni.

Plynové pruziny jsou ¢im daltim vic nepostradatelné privyrobé
nastrojd, protoze poskytuji velké sily a dlouhou dréhu. Nicméné,
tato vyhoda predstavuje také jednu z nejvétsich nevyhod téchto
pruzin. Vzhledem k tomu, Ze kompresni pomér je velmi vysoky
avzhledem k extrémné kompaktnimu provedeni, celkové Zivotnost
pro delSi zdvihy nebo pro vysoky pocet cykld je extrémné nizka.
Zv|&5té ve stale Castéji pouzivanych servopohonovych technolo-
giich se tyto samostatné plynové pruZiny velmirychle dostanou ke
svym limitdim. DalSi nevyhodou standardnich systém( s plynovymi
pruzinamije rozdilné rozlozenivykonu. Sily a rychlosti pdsobici na
plynové pruziny jsou vice ¢&i méné odlisné. VVysledkem je, Ze desky
nastrojl nejsou pfi zatézi vzajemné rovnobézné coz vede k rozme-
roveé nestabilnim vyliskdm a nebo k moznému poskozeni nastroje.

PFestoZe propojovaci hadice plynovych pruzin do jisté miry
tento problém eliminuji, je timto uzivatel ,odménén” velkym zvy-
Senim utésnénych priichod. Pulzujici hadice jsou také vystaveny
trvalému pohybu coz mize zplsobit problémy. VSechny tyto
nevyhody prekondvaji rozvodné desky STRACK se zasobnikem.

Zde se plynové pruziny nasroubuji na zasobniky pfimo do
nastroje nebo do desky stroje. Jsou vzdjemné propojeny pomoci
vrténi, a proto nemaji Zadna dalSi tésnéna rozhrani. Integrace do
nastroje nebo do desky stroje je také extrémneé Usporna.

V desce je vytvoren expanzni objem pomoci vrtanych otvord
s velkym objemem, coz vede k rovnomeérnému rozlozeni tlaku.
Nizké zatizeni pracovnich ploch zajistuje, Ze pruziny tankovych
desek mohou byt v ¢innosti velmi dlouhou dobu. Tésnici a vodici
prvky pruzin desek se zédsobniky jsou vyrobeny z nejmodernéjSich
materialld, aby vyhovovaly pozadavkdm na dlouhou zivotnost.
Také umoznuji pravidelné prfimazavani pruzin v deskéch, aby se
zajistilo idedlni prostredi pro kluzné tésnéni. Navic i po dodani se
odbératelé mohou spolehnout na zékaznicky servis spole¢nosti
STRACK NORMA. Systém je firmou STRACK navrzen, testovan
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pred uvedenim do provozu, a je zajiSténo i nasledné opétovné
testovani téchto systému. Zékaznik se tedy mlze po nékolik let
klidné soustredit na dodavku dild a ne na problémy s pruzinovym
systémem. Tyto systémy STRACK jsou individudlni feSeni, které
jsou prizplsobeny konkrétnim potfebédm zakaznika. Jsou k dis-
pozici systémy tankovych desek s rliznymi rozméry valcu, které
pokryvaji siluv rozmezi 50 az 20 000 daN a tlak lze pribézné menit
na 40 az 150 barl. Rozsah zdvihd je 6 az 150 mm jako standard
a také jsou mozné individualni parametry podle zadani s vyuzi-
tim tFf rliznych montaznich variant. Ridici ventily s integrovanou
pretlakovou ochranou stejné jako elektronické tlakové spinace
zajistuji maximalni bezpe€nost pfi provozu i manipulaci.
Spolecnost STRACK NORMA vyrabi a testuje své systémy podle
platnych pravnich predpisl a soucasnych technickych predpisd.
(smérnice o tlakovém zafizeni 2014/68/EU )
Ing. Radim Horecka

VMMs.r.o.

1. Maje 103, 703 00 Ostrava
vmme@e@vmm.cz
WwWw.vmm.cz

Kolapsivni jadro
z 3D tiskarny.

STRACK"

NORMALIEN

NORMALIEN

. %

Digitalni poéitadlo zdviha
Usnadnuje kontrolu

NEPRIME ODFORMOVACI ELEMENTY

Strack Norma na veletrhu Fakuma
predvedlkolapsivnijadroschlazenim

vytvofenym 3D tiskem. Tato Strack

HORKE KANALY A TEMPEROVANI

KLINOVE JEDNOTKY, SiBRY

horké voky

. pro u
PRUZINY a Slovenskou republiku.

www.strack.cz

(TLLN .

112018

patentovana technologie disponuje
optimalizovanym chladicim systémem,
ktery zkracuje doby cyklu a zlepsuje
kvalitu dild.
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